STRESZCZENIE

W rozprawie przedstawiono wyniki badan obrobki przetloczno — $ciernej do usuwania
nieréwnosci powierzchni w kanatach wyrobow z tworzyw polimerowych ABS, Nylon
wytworzonych metoda addytywng (druk FDM).

We wstepie wyjasniono pojecia zwigzane z oczekiwanym stanem wewngtrznych
powierzchni wykorzystywanych do przeptywu cieczy i gazow oraz scharakteryzowano rodzaje
metod do obrébki kanatow dla wyrobow tworzyw polimerowych i metalu. W rozdziatach
poswieconych teorii zagadnienia pracy podzielono informacje na trzy rozdziaty. Pierwszy
dotyczyt charakterystyki efektywnosci procesu oraz klasyfikacji wtasciwosci powierzchni do
wymagan funkcjonalnych wyrobu. W drugim rozdziale przedstawiono analiz¢ w zakresie
usuwania nierOwnosci powierzchni; sklasyfikowano metody obrobki wewngetrznych
powierzchni oraz omowiono typowe metody usuwania nierownosci powierzchni stosowane
najczesciej w zaktadach przemystowych. W trzecim rozdziale opisano teoretyczne podstawy
obrébki przetloczno — $ciernej, znaczenie parametréw technologicznych, sktadu pasty Sciernej
na uzyskany efekt koncowy powierzchni. W kolejnych rozdziatach dotyczacych teorii
zagadnienia pracy przedstawiono rowniez analiz¢ literatury krajowej i zagranicznej zwigzanej
z procesem usuwania nierownos$ci wewngtrznych powierzchni, metodami usuwania
nierownosci oraz obrobki przetloczno - §ciernej. Na podstawie doktadnej analizy literatury oraz
wstepnych badan wlasnych sformutowano cel 1 tez¢ rozprawy oraz okreslono zakres rozprawy.
W kolejnym rozdziale pracy przedstawiono wyniki badan wptywu parametrow sieciowania
medium na wlasciwosci lepkosprezyste polimeru na bazie silanu w pascie Sciernej. Wykazano,
ze temperatura 1 st¢zenie roztworu sieciujgcego determinujg wilasciwosci lepkosprezyste
medium polimerowego oraz jego zastosowanie, jako medium do pasty $ciernej AFM.
Analizowano réwniez wpltyw sily przetlaczania poszczegdlnych medidéw polimerowych na
warunki procesu obrdobki przettloczno — S$ciernej. Medium polimerowe, ktére wykazato
najwyzsza wartosc¢ sity zageszczania, w najkrotszym czasie podczas przettaczania wybrano do
dalszych prac badawczych.

W dalsze czeéci rozprawy opisano badania wplywu skladu pasty $ciernej (rodzaju
materialu, wielkosci, zawartosci ziaren) na zmiang chropowatos$ci powierzchni w kanatach
metodg przettoczno - Scierng. Zmiana parametrow chropowatos$ci zostala wyrazona jako
wspolczynnik wzgledna zmiana wartosci chropowatosci (RIR). Jako parametry chropowato$ci

opisane w badaniach wybrano Ra, Rz, Rku. Badania prowadzono na prébkach z tworzyw



ABS, Nylonu przy dwoch rodzajach materiatow ziaren diamentu (D) i krzemionki (S), pieciu
wielkosci ziaren oraz pigciu zawarto$ci ziaren w pascie AFM.

Wyniki badan zostaly przedstawione w rozdziale po$wigconym analizie zmiany
chropowato$ci po obrdbce przettoczno - $ciernej, na podstawie ktorego mozna wytypowac
zakres parametrow, przy ktérym nastepuje najbardziej efektywne usuwanie nieréwnoSci
powierzchni w kanatach. Dokonano oceny wptywu parametrow obrobki takich, jak: ci$nienie,
czestotliwosc, ilos¢ cykli przettaczania.

Przedstawiono wyniki badan oceny efektywnos$ci stanu wewngtrznej powierzchni przy
zmianie wysokos$ci dodatkowych znacznikdw po obrdobce przettoczno - Scierne;.

W ostatniej czesci rozprawy podsumowano uzyskane wyniki oraz sformulowano
wnioski. Okreslono takze kierunki dalszych badan naukowych dotyczacych opisanej
problematyce.

W zalgcznikach przedstawiono w formie tabelarycznej zalecenia dla przemystu
zwigzane z wyborem sktadu pasty Sciernej i parametréw w procesie usuwania nierdéwnosci

z powierzchni kanatow metoda przettoczno - $cierna.



