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1. Przebieg ¢wiczenia
PRZYRZADY SUWMIARKOWE:
1. Odkonserwowac przyrzgdy pomiarowe i przedmioty do pomiaru.

2. Okredli¢ i zestawi¢ w tabeli parametry metrologiczne przyrzaddw suwmiarkowych.

3. Wykonac rysunek mierzonego elementu i oznaczy¢ mierzone wymiary symbolami:
A, B, CiD.

4, Dokona¢ pomiaru zaznaczonych wymiardw przy pomocy przyrzgddw
suwmiarkowych.

5. Wykona¢ pomiar odlegtosci osi dwodch otwordw przy pomocy suwmiarki
z odczytem cyfrowym zgodnie z rysunkiem ilustrujgcym zasade pomiaru.

6. Obliczy¢ btad graniczny pomiaru odlegtosci osi mierzonych otwordw.

PRZYRZADY MIKROMETRYCIZNE:
1. Odkonserwowac przyrzgdy pomiarowe i przedmioty do pomiaru.

2. Okredlic i zestawic w  tabeli parametry meftrologiczne  przyrzgddw
mikrometrycznych.

3. Dokona¢ pomiaru srednicy watka (element nr 1) w zaznaczonych przekrojach
normalnych i osiowych przy pomocy mikromierza.

4. Wykonac szkic i zmierzy¢ Srednice wewnetrzng tozyska za pomocg SrednicOwki
mikrometrycznej.

5. Wykonac rysunek mierzonego elementu nr 2 i zaznaczy< wymiary, ktére zmierzono
poszczegolnymi przyrzgdami mikrometrycznymi.

6. Dokonac¢ pomiaru.




WYKORZYSTANIE PRZYRZADOW SUWMIARKOWYCH

Tab. 3.1. Zestawienie parametréw metrologicznych przyrzgddw suwmiarkowych

2. Rysunek mierzonego elementu

3. Zestawienie wynikow

Nazwa przyrzqdu

Zakres
pomiarowy
[mm]

Dtugosé
noniusza
[mm]

Liczba
dziatek
noniusza

Modut
noniusza

Doktadnosé
odczytu
[mm]

Suwmiarka
uvniwersalna

Glebokosciomierz

Wysokosciomierz

Suwmiarka z
odczytem
cyfrowym




Tab. 3.2. Wyniki pomiaréw przyrzgdami suwmiarkowymi

Lastosowany
przyrzqd
suwmiarkowy

Nr

pomiaru

Wymiar
oznaczony
na rysunku

1
[mm]

2
[mm]

[mm]

[mm]

Wartosé
srednia
[mm]

A

C

4. Pomiar odlegtosci osi dwéch otworéow

4

Rys. 4.1. Zasada pomiaru odlegtosci osi dwdch otwordw

Tab. 4.1. Wyniki pomiaréw odlegtosci osi otwordw (pomiar suwmiarkg z odczytem cyfrowym)

Nr pomiaru I 2 3 V'Varfos'é Btqd
. . [mm] [mm] [mm] srednia pomiaru
Oznaczenie wymia [mm] [mm]
X AX =
Y AY =
D AD; =
D: AD2 =
P=X+0,5D;+0,5D, |P= AP =AX+0,5(AD; + ADy) | AP =
P=Y-05D;-05D, |P= AP =AY -0,5(AD; + ADy) |AP =

5. Omoéwienie wynikoéw pomiaréw, analiza i wnioski




WYKORZYSTANIE PRZYRZADOW MIKROMETRYCZNYCH

6. Rysunek mierzonego elementu nr 1

_\ﬂ
/

N

7. Lestawienie wynikow

Tab. 7.1. Zestawienie parametréw metrologicznych przyrzgddw mikrometrycznych

Zakres pomiarowy Doktadno$é odczytu

Nazwa przyrzqdu Symbol [mm] [mm]

Mikromierz zewnetrzny

Mikromierz wewnetrzny
jednostronny

Srednicowka
mikrometryczna

Gtebokosciomierz
mikrometryczny

Tab. 7.2. Wyniki pomiardw $rednicy watka przy pomocy mikromierza

Miejsce pomiaru A B C




8. Rysunek mierzonego tozyska

Tab. 8.1. Wyniki pomiardw srednicy otworu tozyska

Numer pomiaru

1 2 3 Ds
[mm] [mm] [mm] [mm]

Pomiar Srednicéwka
mikrometryczng




9. Rysunek mierzonego elementu nr 2

Tab. 9.1. Wyniki pomiardw wybranymi przyrzgdami mikrometrycznymi

Numer pomiaru

Oznaczenie 1 2 3 Ds
wymiaru [mm] [mm] [mm] [mm]
Pomiar
gtebokosciomierzem A
mikrometrycznym
Pomiar mikromierzem B
do otwordw
Pomiar mikromierzem C

zewnetrznym

10. Oméwienie wynikéw pomiaréw, analiza i wnioski




