Streszczenie

W pracy przedstawiono wyniki badan procesu gigcia profili stalowych w gigtarce
trojrolkowej. Przeprowadzono przeglad metod i urzadzen stosowanych do ksztattowania
krzywizn, ze szczegdlnym uwzglednieniem gigcia w gietarkach rolkowych (walcowych). Na
podstawie przeprowadzonej analizy literatury okreslono zakres prac badawczych.

Na podstawie badan dokonano analizy wplywu ugiecia wstgpnego na wartosé
promienia gi¢cia. Badania obejmowaly proby eksperymentalne w gigtarce trojrolkowe;j
i analizy teoretyczne, ktére przeprowadzono dla ptaskownika, katownika zimnogigtego
I gorgcowalcowanego, ksztaltownika o przekroju kwadratowym i prostokatnym. Otrzymane
wyniki do§wiadczalne poréwnano z wynikami analizy teoretycznej, w tym MES.

Wykonano pomiary niezgodno$ci wymiarowych promienia oraz znieksztalcen
przekroju profili, ktore powstaly w wyniku ksztalttowania krzywizny. Na podstawie rezultatow
pomiarow otrzymano zalezno$¢ znieksztalcen przekroju od ugiecia wstgpnego. Uzyskane
zaleznosci pozwalajg na okreslenie prawidtowych parametrow procesu i prognozowanie
jako$ci wyrobow.

Na podstawie uzyskanych wynikow eksperymentalnych oraz teoretycznych

sformutowano wnioski i okreslono zakres dalszych prac badawczych.



