POLITECHNIKA LUBELSKA LABORATORIUM
Zarzadzanie i Inzynieria Produkciji PODSTAW METROLOGII

Cwiczenie nr 2
POMIARY PRZYRZADAMI SUWMIARKOWYMI

Nazwisko i imig Grupa Data wykonania | Ocena

1. Przebiegwiczenia
1. Odkonserwowaprzyrzdy pomiarowe i otrzymane przedmioty do pomiaru.
2. Zestawt w tabelce parametry metrologiczne otrzymanych do pomiarowzadow

suwmiarkowych.
3. Wykon& rysunek mierzonego elementu i oznacmyierzone wymiary symbolans,

4. Dokong& pomiaru zaznaczonych wymiarOw przy pomocy otrzymanych prdgve
suwmiarkowych powtarzgg pomiary 35 razy i do kadego wymiaru dobierag
odpowiedni jeden z przysddw suwmiarkowych.

Wykona& pomiar odlegtéci osi dwoch otworow dwoma metodami przy pomocy
suwmiarki cyfrowej zgodnie z rysunkiem ilustsaym zasag pomiaru.

. Obliczy¢ blad graniczny pomiaru odlegioi osi mierzonych otworow.
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2.Rysunek mierzoneqo elementu

3. Zestawienie wynikow pomiaréw przyragdami suwmiarkowymi

Tabl 3.1. Zestawienie parametrow metrologicznych myrzadéw suwmiarkowych

Nazwa przyrzadu Zakres Dilugosé Liczba Modut | Doktadnosé
pomiarowy | noniusza | dziatek | noniusza| odczytu
[mm] [mm] noniusza [mm]
Suwmiarka
uniwersalna

Glebokasciomierz
Wysokaciomierz
Suwmiarka z X X X
odczytem cyfrowym




Tabl 3.2. Wyniki pomiaréw

Nr pomiaru | Zastosowany 1 2 3 4 5 |Wartosé
\ przyrzqd srednia
Wymiar lsuwmiarkowy | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

A
B
C
D

4. Pomiar odlegi@ci osi dwoch otwordw

Rys.2 . Schemat strategii pomiarOw rozstawienia 0si otworéw

Tabl 4. 1. Wyniki pomiaréw odlegtaici osi otwordw (pomiar suwmiark z odczytem cyfrowym

Wa:: 1 2 3 Wartosé¢ | Btad pomiaru
srednia
Oznaczenie wymi [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
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5. Oméwienie wynikow pomiardw, analiza i wnioski




